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,Menschen, die miteinander arbeiten, addieren ihre Potenziale.
Menschen, die fiireinander arbeiten, multiplizieren ihre Potenziale”

Steffen Kirchner

FH-Prof. DI Dr. Erich Hartlieb DI Dr. Bernhard Heiden Thomas Kandolf, MA Monika Decleva, BSc Alexandra Reithofer
Studiengangsleiter Professur fiir Junior Wissenschaftliche Administration
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3D-Druck FDM-Verfahren §. Sed

Fused Deposition Modeling
(FDM)

 Beheizte Dlse

e Kunststoffdraht

Linearachse
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Bauteil

r et al., Konstruktionslehre Maschinenbau, Verlag Europa Lehrmittel 2013 3.Aufl
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3D-Drucktechnologien 0o’ 8eo !
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LIQUID (stereo/SL(A))

o ———_

SELECTIVE FUSED

LASER SINTERING DEPOSITION
(Sinter/ (S)LS) MODELLING (FDM)

entral Production and D&E, Materialise, Belgien, Leuven19.-20.3.2015
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--> Einfluss auf Oberflachengenauigkeit v Leie

Materialise M/

vators yo count on

(a) [0°],2 specimen

Typical porosity FDM : 5-10%

Medium dependent on:
« Process parameters
« Material type

entral Production and D&E, Materialise, Belgien, Leuven, 19.-20.3.2015
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Optische Qualitat = Fertigungsgenauigkeit — 83° se8 "™
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Kosten Genauigkeit T T B
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Herzlichen Dank fur die Aufmerksamkeit!

Mag. DI Dr. Bernhard Heiden

Professur fiir
Produktionstechnik

PS.: Die Prasentationsunterlagen finden sie demnachst
auch auf: http://www.dr-heiden.com/Vortraege.htm
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